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(57) Abstract The invention relatesio a method for operating a tool shaft with the aid of a sensor element of a sensor (1), particularly 
an injection mold, in which at least one sensor (1), e.g. for determining an internal pressure of the mold, is assigned to the cavity (3). 
^ To this end, the sensor element (5) is placed inside a sleeve (4) with play (7) and is subsequently calibrated, then, after determining 
the sensitivity, a correspondingly codable component, e.g. a resistor, is selected, is fitted into the sensor (1), and the sensor (1), 
together with the sleeve (4), is placed inside a borehole of a mold wall (2). 
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(57) Zusammenfassung : Bei einem Verfahren zom Betreiben einer Arbeitsgeratschaft mit Hilfe eines Sensorelementes eines Sen- 
sors (1), insbesondere eines Spritzgiesswerkzeuges, bei welcher der Kavitat (3) zumindest ein Sensor (1), beispielsweise zum Ermit- 
teln eines Werkzeuginnendruckes zugeordnet wird, soli das Sensorelement (5) in eine Hiilse (4) mit Spiel (7) eingesetzt und.danach 
kalibriert, sodann nach Bestimmnng der Empfindlichkeit ein entsprechend codierbares Bauelement, beispielsweise ein Widerstand 
ausgewahlt, in den Sensor (1) eingebaut und der Sensor (1) mit der Hiilse (4) in eine Bohrung einer Werkzeugwand (2) eingesetzt 
werden. 



